SIATKA
POWLEKANA

Siatka z drutu ocynkowanego, zgrzewana i pokryta tworzywem sztucznym, o kwadratowych lub
prostokatnych oczkach. Tworzywo sztuczne naniesiono w opatentowanym przez CAVATORTA procesie

Dzigki szerokiej gamie zastosowari siatka Esaplax przydatna jest w sektorze budowlanym,
przemystowym, sportowym i hodowlanym. W przewidzianych przez producenta warunkach uzytkowania
wiasciwosci siatki pozostang nie zmienione przez ponad 10 lat. Siatka sprzedawana jest w
rolkach po , Umieszczonych na kazda, owinigtych nadajaca sie do wtémego
wykorzystania folig polietylenows.

wysokos¢ | waga rolki ilos¢ rolek na @drutuw PCV

palecie szt mm
50,8x25,4 102 43 1,69 8 354 2,00 2,50
50,8x25,4 122 52 1,69 ;] 426 2,00 2,50
50,8x25,4 153 85 1,69 8 530 2,00 2,50
50,8x25,4 183 78 1,69 8 634 2,00 2,50
50,8x25,4 203 86 1,69 8 698 2,00 2,50
50,8x50,8 102 29 1,14 8 271 2,00 2,50
50,8x50,8 122 35 1,14 ] 325 2,00 2,50
50,8x50,8 153 43,5 1,14 ] 402 2,00 2,50
50,8x50,8 183 52 1,14 9 478 2,00 2,50
50,8x50,8 203 58 1,14 8 532 2,00 2,50
76,2x50,8 84 20 0,97 9 180 2,00 2,50
76,2x50,8 99 24 0,97 9 226 2,00 2,50
76,2x50,8 122 30 0,97 ] 280 2,00 2,50
76,2x50,8 153 36 0,97 9 334 2,00 2,50
76,2x50,8 183 43 0,97 ) 397 2,00 2,50
i 50,8 198 48 0,97 ] 442 2,00 2,50

wiasciwosei ogéine wartosé jednostka miary

max abcigZenie na jednostke powierzchni drutu pionowego 450-550° N/mm?
wytrzymatosé punktéw zgrzewania 2757 N ASTM.A 185-06
typ cynkowania ogniowe = UNI-EN 10244-2
stopieri czystosci cynku (SHG) ~99,995% - UNI-EN 1179

przyczepnoscé powloki cynkowej 1 (doskonata) = UNI-EN 10244-2

grubo$é powloki cynkowej 70 o/m? -

grubosé powfoki cynkowej ~10 pm =
grubosé powtoki PCV ~0,26 mm UNI-EN 10218-2
metoda pokrywania PCV spiekanie E UNI-EN 10245-2

kolor zielony alpejski biyszczacy - -

tolerancja dugosci rolki -0/+1 % &
tolerancja e drutu ocynkowanego +0,040 mm UNI-EN 10218-2

(") wartosci dotycza drutu przed wykonaniem siatki

Metoda pokrywania tworzywem sztucznym , opatentowana przez Cavatorta zapewnia
siatce duzag trwatosc | wytrzymatosé dzigki spcjalnemu potaczeniu warstw: cynku, primera i
PCV. Drut stalowy, ocynkowany na goraco, zostaje zanurzony w specjalnej kapieli z primerem - co jest
najwazniejszym elementem procesu nadania PCV idealnej przyczepnosci do metalu i co gwarantuje
diugg 2ywotnosé produktu.
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